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Koncentrujemy sie konsekwentnie na wysokiej jakosci
srodkach smarnych i powigzanych specyfikach.

Opracowujemy innowacyjne i kompleksowe rozwigzania
do szerokiego zastosowania.

Cenimy sobie wysoki poziom zaangazowania naszych

pracownikéw i ich wzajemne zaufanie. r




Liczby i fakty
ZAKEAD PRODUKCYJNY W POLSCE: GLIWICE

PRZYNALEZNOSC: FUCHS SE
GEOWNA SIEDZIBA: Mannheim, Niemcy

PRAWDZIWY SPECJALISTA W ZAKRESIE SRODKOW SMARNYCH:
100% koncentracja na srodkach smarnych

PEENA GAMA PRODUKTOW: ponad 2 000 produktéw,
6 000 artykutow

CERTYFIKOWANY PRZEZ: DIN EN ISO 9001:2015,
DIN EN ISO 14001:2015, PN-N 18001:2004,
IATF 16949:2016.

FUCHS opracowuje, produkuje i sprzedaje srodki smarne

od prawie 90 lat - dla niemal wszystkich obszaréw zastosowan
i sektorow. Z ponad 100 000 klientéw i 69 firmami na catym
Swiecie, grupa FUCHS jest wiodacym niezaleznym dostawca
srodkéw smarnych.

Zespot specjalistdw na catym swiecie pracuje, aby zagwarantowac
zadowolenie naszych klientéw. Niezaleznie od wymagan,

jakie Panstwo nam postawia, dobierzemy idealny $srodek smarny
do Panstwa specyficznego zastosowania i procesu.

W naszych centrach technologicznych taczymy interdyscyplinarna
wiedze fachowa w szybki i wydajny sposéb oraz pracujemy nad
innowacyjnymi rozwigzaniami smarowymi, aby sprosta¢ dzisiejszym
i przysztym wymaganiom.

Srodki smarne FUCHS oznaczajg wydajnos¢ i zréwnowazony
rozwdj, bezpieczenstwo i niezawodnos¢, wydajnosc i oszczednosc
kosztéw. Stanowig gwarancje: technologia, ktéra sie optaca.







SPIS TRESCI

01

02

03

04

DOMIESZKI

WProwadzenie ....ccovvveereeeiees e 6
Plastyfikatory ....cocvuvein i e 7
Superplastyfikatory .......ccccooiiiiiiiiiiecn, 8
Srodki hydrofobowe .........cccoceveveveeeeeeeevenenae. 8
Przyspieszacze i opOZNiacze .....cccccvvceeenrnnnnnns 9
INNE e 9
Wskazéwki dotyczace aplikagji ..coocoveveerunennne 10

SRODKI ANTYADHEZYJNE

WProwadzenie .........ccververieriieeiee e 11
Srodki antyadhezyjne na bazie

olejéw mineralnych i roslinnych.................... 12
EMUISj oo 14
ECOLABEL ...eieeee e e 15
Wskazowki dotyczace aplikagji ....ccoovreereenen. 16
Magazynowanie ..........cccceruirieecicr s 16
Rozporzadzenie CLP.....ccccvievvvivesee s sieeseeeieenn 16

Wady betonu powodowane przez $rodki
antyadhezyjne i mozliwe przyczyny............... 17

OBROBKA
POWIERZCHNI BETONU

Obroébka powierzchni .....cooocoveveiciiiniieeieen 18
Wskazowki dotyczace aplikagji .cocovoecvveereenen. 18

NASZA
WARTOS$C DODANA

Laboratorium FUCHS ... 19
Testy referencyjne dla domieszek.................. 20
W poszukiwaniu idealnego $rodka
antyadhezyjnego dla kazdego klienta........... 21
Testy korozyjne dla

srodkow antyadhezyjnych .......cccceceevicivenennnn, 22
Srodowisko, zdrowie i bezpieczeAstwo......... 23

ZrOWNOWAZONY FOZWO] ....eorruirreerinesiieaeeenas 23



Wprowadzenie

W ramach europejskiego rozporzadzenia ustanawiajagcego
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu
wyrobéw budowlanych, seria norm EN-934 definiuje
domieszki w nastepujacy sposéb:

Domieszki to substancje lub produkty, ktére po wiaczeniu
do betonu, zaprawy lub zaczynu (przed lub po wymieszaniu,
lub podczas dodatkowego mieszania), w proporgji
nieprzekraczajacej 5% masy cementu, wytwarzaja pozadang
modyfikacje ktérejkolwiek z jego witasciwosci lub
zachowania tego betonu, zaprawy lub zaczynu w stanie
$wiezym lub stwardniatym.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu.
Norma: klasyfikacja i definicje,
Prof. Dr. Demetrio Gaspar-Tebar, IETCC/CSIC.

Ponadto, domieszki nie moga pogarsza¢ wtasciwosci
mechanicznych, chemicznych lub fizycznych wiasciwosci
betonu, zaprawy lub zaczynu, lub wtasciwosci pretéw
zbrojeniowych, zaréwno dla betonu zbrojonego i sprezonego.

Niniejszy rozdziat zawiera nastepujace klasy domieszek
FUCHS ktoére spetniajg wszystkie wymogi prawne:

e Plastyfikatory i superplastyfikatory.

* Srodki hydrofobowe.

* Przyspieszacze i opdzniacze.

e Inne: srodki odgazowujace, tiksotropowe srodki
zapobiegajgce wiotczeniu i polimery.

Domieszki FUCHS zostaty opracowane w celu spetnienia
najwyzsze wymagania naszych klientéw. Wszystkie nasze
domieszki posiadajg deklaracje CE oraz deklaracje wtasciwosci
uzytkowych, jesli wymaga tego norma.

Tt ™
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Plastyfikatory

Domieszki uplastyczniajace sg szczegdlnie zalecane, Pomagaja kontrolowac czas wigzania w czasie upatéw,

gdy piasek ma niewiele drobnych sktadnikéw lub poniewaz zmniejszajg segregacje i tendencje do kurczenia sieg,

dozowanie cementu jest stabe. co skutkuje wysoka kohezje i catkowitg hydratacje cementu.
Umozliwia to produkcje wiekszych i bardziej wytrzymatych
wyroboéw.

Poprawiaja one urabialnos$¢ betonu, poniewaz
zapewniajg wieksza plastycznosé przy danym stosunku
wody do cementu. Pozwalaja one na zmniejszenie ilosci
wody zarobowej od 5 do 20%, w zaleznosci od rodzaju
uzytego kruszywa.

Beton suchy i pétsuchy

Produkt Opis

TENSIOPLAST PB Plastyfikator do betonu pétsuchego zalecany do produkcji kostki brukowej, bloczkéw i lastryko.
TENSIOPLAST OP Plastyfikator do betonu pétsuchego zalecany do produkgji rur, skrzynek i krat.

BRYTEN AC 600 Domieszka reologiczna do betonu pétsuchego zalecana do produkgji kostki brukowej, bloczkéw i lastryko.

Beton sprezony

Produkty szczegdlnie odpowiednie do betonu przeznaczonego do produkdji sprezonych belek i plyt za pomoca maszyn
pracujacych w systemie ciagtym oraz do wszystkich rodzajéw profili.

Produkt Opis

Plastyfikator i srodek napowietrzajacy do betonu sprezonego. Produkt zalecany przez wiodacych producentéw

TENCEM 2 ;
maszyn systemu ciggtego.
TENCEM 3 Plastyfikator i srodek napowietrzajacy do betonu sprezonego zalecany do betonu z wieloma drobnymi kruszywami
ze wzgledu na jego dziatanie dyspergujace.
Plastyfikator i srodek napowietrzajacy na bazie polikarboksylanéw o dziataniu superplastyfikujgcym, zapewniajacy
TENCEM SP . .
wieksza redukcje wody.
TENCEM HR Plastyfikator i srodek napowietrzajacy na bazie polikarboksylanéw w celu uzyskania wysokiej wytrzymatosci.

Nowy plastyfikator do betonu sprezonego. Spetnia wymagania normy ASTM C 494 dla domieszek uplastyczniajacych typu A.

TENCEMNW 20 Pomaga uzyska¢ wysoka wytrzymatos¢ w ciggu kilku godzin utwardzania.




Superplastyfikatory

Domieszki superplastyfikujace znaczgco zwigkszaja

urabialnos¢ betonu bez koniecznosci dodawania wigkszej

ilosci wody podczas mieszania. W mieszankach, ktérych urabialnos¢
jest juz optymalna, umozliwiajg one réwniez zmniejszenie wody

w mieszance w celu uzyskania wigkszej wytrzymatosci koncowej.

Ptynny beton

Produkt

Opis

BRYTEN NF

Uniwersalne zastosowanie do wszystkich typdw aplikacji.

BRYTEN NF 16

Zalecany do zapraw, szczegoélnie do aplikacji natryskowych, takich jak GRC.

BRYTEN NF 20 S

Superplastyfikator o dziataniu opdZniajacym do zapraw i GRC. Odpowiedni do stosowania w temperaturach letnich.

BRYTEN NF HAC

Opracowany do betonu samozageszczalnego. Zapewnia plynny beton bez segregacji kruszyw lub oddzielania wody.

BRYTEN NF 25R

Superplastyfikator z efektem opdzniajacym do kazdego rodzaju betonu. Nadaje sie do stosowania w letnich temperaturach
lub gdy wymagany jest srodek opo6zniajacy.

Srodki hydrofobowe

Domieszki hydrofobowe zwiekszaja jakos¢ wodoszczelnosci
stwardniatego betonu, utatwiaja odparowywanie wody

w fazach utwardzania i poprawiaja urabialno$¢ betonu

przy jednoczesnym zachowaniu jego wytrzymatosci mechaniczne;j.

Produkt Opis
BRYTEN L Skoncentrowany srodek hydrofobowy do blokow betonowych, lastryko i kostki brukowe;.
BRYTEN LX Do betonu poétsuchego. Szczegdlinie zalecany do kostki brukowej i srednich prefabrykatow.

BRYTEN PREMIUM S2C

Najnowoczesniejszy srodek hydrofobowy do wszystkich rodzajow betonu. Zapobiega powstawaniu wykwitdw.
Wysoce skuteczny i trwaly.

BRYTEN H

Proszek hydrofobowy. Odpowiedni do lastryko.




Przyspieszacze i op6zniacze

Produkty rozpuszczalne w wodzie, ktére oddziatujg chemicznie z betonem.
Modyfikujac szybkos¢ utwardzania, a takze krzywa wytrzymatosci.

Produkt Opis

HORMIDUR F Bezchlorkowy przyspieszacz wigzania o wysokiej wytrzymatosci poczatkowej. Zapewnia wigkszy postep w krzywej wigzania.
HORMIDUR SC Bezchlorkowy przyspieszacz wigzania, ktéry umozliwia utrzymanie poziomu produkcji w niskich temperaturach.

BRYTEN RE Bezchlorkowy opéZniacz wigzania, odpowiedni do stosowania w letnich temperaturach lub w sytuacjach produkcyjnych

wymagajacych zachowania reologii.

Inne

Produkt

Opis

BRYTEN IT 125

Srodek odpowietrzajacy, ktéry zmniejsza ilos¢ powietrza uwiezionego w betonie.

BRYTEN IT 250 Domieszka odpowietrzajgca, ktora usuwa uwiezione powietrze i pecherzyki powierzchniowe.
BRYTEN TX Tiksotropowy $rodek antyadhezyjny do betonu i zapraw. Zalecany do zastosowan pionowych.
BRYTEN GRC Domieszka polimerowa do betonéw i zapraw. Zalecana do poprawy wytrzymatosci betonu GRC.




Wskazowki dotyczace aplikacji

Oto kilka wskazéwek dotyczacych optymalizacji stosowania
domieszek w procesach produkcyjnych:

e Dozowanie domieszki jest zawsze obliczane na podstawie
na podstawie masy cementu w betonie.

e Stosowana proporcja musi miescic sie w zakresie
podanych w arkuszu danych technicznych produktu
i dostosowane do uzyskanych wynikéow.

e Zawsze konieczne jest przeprowadzenie wstepnych testéw
w celu dostosowania dawki produktu do danego betonu.

e Ptynne domieszki powinny by¢ dodawane, gdy beton
zawiera juz czes¢ wody lub po wymieszaniu, nigdy wczesniej.

e Domieszki state muszg by¢ wczesniej wymieszane na sucho
z piaskiem, zwirem i cementem przed dodaniem wody.

e Czas mieszania musi by¢ wystarczajaco dtugi, aby produkt
zostat réwnomiernie rozprowadzony w catej mieszance.

* Nalezy zawsze pamigta¢, ze oprécz gtdwnego celu,

dla ktérego domieszka jest stosowana, istnieja drugorzedne

cele lub efekty, ktére nalezy wzigé pod uwage.

e Jesdli stosowana jest wiecej niz jedna domieszka,

nie powinny by¢ wczesniej mieszane. Powinny one by¢
wilgczane do mieszanki jedna po drugiej, upewniajac sie,
Ze jedna jest réwnomiernie wymieszana przed dodaniem
kolejnej. Kolejnos¢ jest okreslana zgodnie z rodzaju
domieszki (sprawdz w Dziale Technicznym FUCHS).




SRODKI ANTYADHEZYJNE

Wprowadzenie

Jak dziata srodek antyadhezyjny?
Srodki antyadhezyjne osiagaja swoj cel poprzez
procesy chemiczne.

Srodki antyadhezyjne dziatajace poprzez procesy fizyczne,
takie jak czyste oleje mineralne, zmniejszajg wigzanie
miedzy betonem a forma lub powierzchniami formujacymi.
Tworzg one oddzielajacy film, ktéry zapobiega kontaktowi
miedzy formg a betonem. Izolujgce dziatanie tych srodkéw
jest ograniczone przez niskg odpornos¢ filmu smarnego

na dziatanie temperatury i $cieranie.

Srodki antyadhezyjne na bazie olejéw mineralnych maja
tendencje do pozostawiania osadéw na betonie.

Ich dziatanie oddzielajace jest tagodne i oparte gtéwnie

na procesach fizycznych. Nadaja sie one tylko do prostych
zadan rozszalowywania o niskich wymaganiach dotyczacych
jakosci wykonczenia powierzchni betonu. Niektére srodki
zawieraja dodatki kompensujace niedociggniecia czystego
oleju, taczac procesy fizyczne i chemiczne w celu uzyskania
dobrego dziatania oddzielajacego.

Na bazie oleju mineralnego

Srodki antyadhezyjne lub emulsje na bazie olejow
roslinnych zawierajg kwasy ttuszczowe lub estry. Sg one
stosowane jako rozdzielacze do szalunkéw. Kwasy
ttuszczowe reaguja chemicznie z kationami wody

w betonie, tworzac metaliczne mydta, ktére tworza

z gory okreslony punkt przetamania miedzy betonem

a szalunkiem po jego stwardnieniu.

Ten rodzaj srodka antyadhezyjnego zawiera dodatki
minimalizujace pory i ubytki skurczowe, a takze zapewnia
ochrone antykorozyjng szalunkéw stalowych.

Sktad naszej gamy $rodkéw antyadhezyjnych RENOCAST
zgodnie z ich podstawowym surowcem jest podsumowany
W ponizszej tabeli:

Na bazie oleju roslinnego Emulsje

Podstawowy sklad Oleje mineralne
(ok. 80 do 95%) kwasy ttuszczowe

i estry (ok. 2 do 15%)

Estry naturalne lub syntetyczne
(ok. 40-60%)

Kwasy ttuszczowe,
estry i woski (ok. 15-35%)

Rozcienczalnik Rozpuszczalnik Rozpuszczalnik Woda
Dodatki minimalizujace pory v v v
Dodatki antykorozyjne v v v

Emulgatory




Srodki antyadhezyjne na bazie
olejow mineralnych i roslinnych

Zakres zastosowania
Srodki antyadhezyjne na bazie olejéw mineralnych

Gloéwne zalety Srodkéw antyadhezyjnych RENOCAST
na bazie olejéw mineralnych lub roslinnych:

sg szczegoblnie zalecane dla zaktadéw prefabrykacji
oraz w budownictwie inzynierii lgdowej i wodnej.
Produkty te majg uniwersalne zastosowanie.

Sg one réwniez uzywane do natychmiastowego
usuwania szalunkoéw.

Srodki antyadhezyjne na bazie olejéw roslinnych sa czesto
zalecane do specjalnych zastosowan lub wysokiej jakosci
wykonczen. Sg one zwykle stosowane w zaktadach
prefabrykacji na wszystkich typowych szalunkach:
metalowych, plastikowych, z ptyt wiérowych i innych.
Niektore z tych produktéw moga by¢ stosowane

w temperaturach szalunkéw do 130 °C.

Na bazie oleju mineralnego

¢ Gladkie, nieporowate powierzchnie.

e Jednolite, czyste wykonczenie.

* \Wysoka ochrona przed korozja szalunkéw stalowych.

* Dobre wigzanie tynku, klejow i farb.

* Nadaje sie do stosowania w formach pionowych
i poziomych.

* Mniejsze tworzenie sie mgly. Wigksze bezpieczenstwo
dla personelu i srodowiska.

Srodki antyadhezyjne

Produkt

Opis

RENOCAST DES 6

Produkt emulgujacy na bazie oleju mineralnego, szczegdlnie odpowiedni do usuwania betonu z szalunkéw, zaréwno
w przypadku prefabrykatow, jak i robot publicznych.

RENOCAST DES 8

Emulgujacy produkt na bazie oleju mineralnego odpowiedni do wszystkich rodzajéw form (drewno, silikon i metale gtadkie).

RENOCAST DES 20

Olej mineralny o niskiej lepkosci do prefabrykatow betonowych z formami metalowymi, zywicznymi i betonowymi.

RENOCAST DES 20L

Olej mineralny o niskiej lepkosci, ktéry chroni formy i wydtuza ich zywotnos¢.

RENOCAST DES 40

Olej mineralny o sredniej lepkosci do wszystkich rodzajéw form, nawet o trudnych ksztattach.

RENOCAST DES 40L

Srodek antyadhezyjny na bazie oleju mineralnego odpowiedni do stosowania w $rednich i duzych zaktadach prefabrykadji.

RENOCAST DES 42

Olej mineralny do rozcienczania rozpuszczalnikiem lub olejem napedowym, zawierajacy dodatki chronigce formy.

SOK ULTRA

Bazujacy na rozpuszczalniku niskolepkos$ciowy srodek do zastosowania przy betonie architektonicznym.

SOK 912

W poréwnaniu z produktem SOK ULTRA, produkt jest “ttusciejszy" przez co dobrze chroni przed przyleganiem
do szalunkéw zanieczyszczen.

SCHALUNGSOEL PL

Uniwersalny srodek oparty na oleju mineralnym, do zastosowan standardowych.




Srodki do betoniarek

Produkt

Opis

RENOCAST DES HO

Nieprzywierajacy srodek antyadhezyjny zalecany do produkcji suchego betonu.

RENOCAST DES TY

Nieprzywierajacy srodek antyadhezyjny zalecany do produkdji ptynnego betonu.

RENOCAST MIX 15

Srodek antyadhezyjny o $redniej lepkosci do wszystkich rodzajéw produkdii.

BETONEX Sl

Czyszczaco-ochronny $rodek oparty na lekkich weglowodorach i olejach roslinnych.

BETONEX SP

Czyszczaco-ochronny $rodek oparty na weglowodorach parafinowych.

Specjalne zastosowania

Produkt

Opis

RENOCAST DES DF

Produkt opracowany z mysla o maszynach rotacyjnych i natychmiastowym usuwaniu szalunkoéw.

RENOCAST DES T™M

Produkt do produkcji ptytek betonowych.

RENOPAL 550

Syntetyczny srodek antyadhezyjny do natychmiastowego uwalniania z formy.

Na bazie oleju roslinnego

Srodki antyadhezyjne

Produkt

Opis

RENOCAST DES 50 BI

Bezzapachowy srodek antyadhezyjny o niskiej lepkosci zalecany do produkgji paneli.

RENOCAST DES 50 BS

Srodek antyadhezyjny o niskiej lepkosci, ktéry moze by¢ stosowany w procesach z izolacja cieplna.

RENOCAST DES 55

Srodek antyadhezyjny do wszystkich rodzajéw betonu i elementow.

RENOCAST DES 57

Srodek antyadhezyjny o sredniej lepkosci do bardzo wysokiej jakosci wykoriczen.

RENOCAST DES 58 AL

Olej roslinny z woskami dla najwyzszej jakosci wykorczenia.

Srodki do betoniarek

Produkt

Opis

RENOCAST MIX ECO

Uniwersalny i biodegradowalny ochraniacz.




Emulsyjne srodki antyadhezyjne

Moga by¢ stosowane w zaktadach prefabrykacji i we
wszystkich standardowych szalunkach, w tym blachach

i ptytach z folii fenolowej. W poréwnaniu do
rozpuszczalnikowych srodkéw antyadhezyjnych,

emulsje maja dodatkowe zalety, szczegélnie pod
wzgledem ochrony $rodowiska, zdrowia i bezpieczenstwa.

Prace badawczo-rozwojowe firmy FUCHS koncentrujg
sie¢ na opracowywaniu tego typu produktéw, ktoére
wykorzystujg najnowszg technologie i zapewniaja
lepsza wydajnos¢ i wykonczenie.

Zaleca sie naktadanie tego typu produktu za pomoca
systemu natryskowego, aby zapewni¢, ze olej zawierajacy
jego aktywne sktadniki, stworzy jednolitag warstwe na
szalunku. Gdy srodek antyadhezyjny zmieni kolor

z biatego na bezbarwny, oznacza to, ze woda odparowata,

a beton mozna nastepnie wla¢ do formy. Czas odparowania

zalezy w duzej mierze od temperatury otoczenia,
im nizsza temperatura, tym dtuzej trwa proces.

Srodki antyadhezyjne

Wszystkie Srodki antyadhezyjne FUCHS sg dostarczane
w postaci gotowej do bezposredniego uzycia, bez
koniecznosci rozcienczania lub innego wcze$niejszego
przygotowania.

Gtéwne zalety:

¢ Ulegaja biodegradacji.

* Brak oznaczen o zagrozeniach.

* Temperatura stosowania do 70 °C
(temperatura deskowania).

* Gotowe do bezposredniego uzycia.

e Jednolite, czyste wykonczenie.

* Wysoka ochrona przed korozjg w szalunkach stalowych.

* Dobre wigzanie tynku, klejéw i farb.

* Nadaja sie do stosowania w obszarach pionowych
i poziomych.

¢ Niepalne.

Produkt Opis

Emulsja na bazie oleju roslinnego do wszystkich rodzajéw betonu oraz w procesach z formami izolowanymi termicznie lub betonem

RENOCAST DES EB 50 ey,

Srodek antyadhezyjny o niskiej lepkosci do wszystkich rodzajéw prefabrykatéw betonowych, gdzie wymagane jest gtadkie

RENOCAST DES EB 55

i pozbawione wad wykonczenie powierzchni.

RENOCAST DES EB 60

Emulsja na bazie oleju roslinnego, zalecana do produkdji belek i jednostek o skomplikowanych ksztattach.

RENOCAST DES EB 25

Emulsja woskowa do paneli architektonicznych o najwyzszej jakosci blyszczacych wykonczeniach.

RENOCAST DES EB 30

Emulsja woskowa o niskiej lepkosci do wszystkich rodzajéw form i najwyzszej jakosci wykonczen.

Zastosowanie specjalne

Produkt Opis

RENOCAST DES EB 59

Emulsja na bazie oleju roslinnego opracowana do produkdji betonu samozageszczalnego.

RENOCAST DES EB 53

Emulsja na bazie oleju roslinnego do produkdji podktadéw.

Srodek antyadhezyjny opracowany do drewnianych tac w maszynach do produkcji kostki brukowe;.

RENOCAST DES EB 75 Zawiera dodatki chronigce drewno.




ECOLABEL

ECOLABEL jest oficjalnym systemem oznakowania
ekologicznego Wspélnoty Europejskiej, ktérego celem
jest wyréznienie produktéw, ktére w poréwnaniu

z produktami konwencjonalnymi maja mniejszy wptyw
na srodowisko, a tym samym przyczyniaja sie do jego
ochrony i zrbwnowazonego rozwoju. Jest to prosty

i niezawodny spos6b, aby poméc konsumentom

zidentyfikowac najbardziej ekologiczne produkty i ustugi.

Surowe wymagania natozone przez UE na produkty
aby uzyskac te etykiete, zapewniaja:

® Zmniejszenie zanieczyszczenia wody i gleby.

* Redukcja emisji CO,.

e Ich sktad zawiera wysoki procent
surowcéw odnawialnych.

e Ograniczone uzycie substancji niebezpiecznych
(brak zwrotow R).

Produkt Opis

* * %
* *
* *
* *

EU\‘***
Fcolabe

www.ecolabel.eu

Aby przyczynic sie do efektywnego wykorzystania zasobow
i wysokiego poziomu ochrony srodowiska, promujemy
nasze produkty budowlane ECOLABEL, ktére sa wolne

od rozpuszczalnikéw i weglowodoréw oraz wysoce
biodegradowalne.

Jako przyktad, przedstawiamy trzy z srodkéw
antyadhezyjnych stworzone przez FUCHS do réznych
zastosowan w przemysle budowlanym:

SOK ECO 107, BETONEX ECO i BITEEREX ECO.

SOK ECO 107

Do stosowania w inzynierii lgdowej i zaktadach prefabrykacji betonowej. Zapewnia czyste, jednolite i pozbawione poréw
powierzchnie. Uniwersalne zastosowanie, w kazdym rodzaju form lub szalunkow

Uniwersalny ochronny srodek antyadhezyjny zapobiegajacy przywieraniu zaprawy i betonu do maszyn, ciezaréwek
BETONEX ECO do transportu betonu, pomp do betonu, betoniarek, siloséw, stalowych szalunkéw i wszelkiego rodzaju czesci metalowych.
Wysoka ochrona, ktéra pomaga obnizy¢ koszty konserwacji. Dobra odporno$¢ na wode, skutecznosc¢ i trwatosc.

Srodek antyadhezyjny do goracego i mastyksowego asfaltu. Uniwersalne zastosowanie. Opracowany do stosowania
BITEEREX ECO w zageszczarkach gumowo-walcowych i stosowany w wywrotkach i pojazdach transportujacych aglomerat asfaltowy,

aby zapobiec jego przywieraniu.




Wskazowki dotyczgce aplikacji

Aby zoptymalizowac¢ stosowanie srodkéw antyadhezyjnych, e Zaleca sie stosowanie natrysku recznego (sugerujemy
uzyskac lepszych wykonczen i ochrony form, zaleca sie sprzet MESTO) lub pistoletu natryskowego
przestrzegad nastepujacych zalecen: (z lub bez powietrza). Zalecane dysze sg stozkowe

i o ci$nieniu od 2 atm do 5 atm.
e Wlac beton do formy po uptywie odpowiedniego czasu

od natozenia $rodka antyadhezyjnego:

- natychmiast w przypadku czystych olejéw;

- po 10 do 20 min w przypadku olejéw rozcienczonych
rozpuszczalnikiem;

- po 20-30 minutach w przypadku emulsji, gdy woda
odparuje a natozona warstwa jest przezroczysta.

® Przed natozeniem produktu forma musi by¢ sucha
i wolna od betonu, kurzu, rdzy i innych zabrudzen.

* Niezaleznie od systemu aplikacji, nalezy umiesci¢
cienka, jednorodng warstwe $rodka antyadhezyjnego
na formy, unikajgc nadmiaru powtoki i ugigcia na
pionowych czesciach, zwracajac szczegélng uwage
na narozniki, szczeliny i inne zakamarki.

e Usuna¢ nadmiar powtoki za pomoca gabki lub szmatki
zwilzonej srodkiem antyadhezyjnym przed wylaniem
betonem. W przypadku emulsji, nadmiar powtoki
nalezy usunac ta sama metoda po odparowaniu wody.

Sprzet marki MESTO

Magazynowanie Rozporzadzenie CLP

Srodki antyadhezyjne powinny by¢ zawsze Od czerwca 2015 r. mieszaniny sktadnikow musza by¢
przechowywane w pojemnikach, w pomieszczeniach klasyfikowane zgodnie z nowymi przepisami dotyczacymi
zamknigtych i chronionych przed zamarzaniem substancji niebezpiecznych (GHS/CLP). Produkty na bazie

i bezposrednim swiattem stonecznym. weglowodoréw (olej mineralny), jesli nie jest to wymagane

w inny sposoéb, sg zwolnione z z obowigzku etykietowania CLP,
jesli majg lepkos¢ powyzej 20,5 ¢St w temperaturze 40°C.



Wady betonu powodowane przez
srodki antyadhezyjne i mozliwe przyczyny

Mikropory na powierzchni betonu

Wyglad plastra miodu (1-2 mm $rednicy).

Gtéwnie z powodu nieodpowiedniego lub Zle
zastosowanego $rodka antyadhezyjnego (nadmiar
powtoki, beton wylany przed czasem itp.).

Wieksze pory sa spowodowane sktadem betonu (brak
drobnych czastek) lub problemoéw z wibracjami.

Plamy na powierzchni betonu

Z6tto-brazowe plamy sa spowodowane nadmiarem
srodka antyadhezyjnego i sg ciemniejsze w dolnej
czesci pionowych form gdzie gromadzi sie produkt.

Plamy rdzy
Plamy rdzy moga pojawic sie z powodu braku
ochrony antykorozyjnej ochrony $rodka

antyadhezyjnego. Moga one réwniez wystapic¢ podczas

korzystania z niezabezpieczonych polerowanych form.

Beton z plamami rdzy

Sproszkowana powierzchnia betonu lub odpryski
Ten rodzaj powierzchni wystepuje, gdy szalunek zostat
zbyt szybko lub zastosowano nadmiar srodka
antyadhezyjnego. Moze si¢ to rowniez zdarzy¢, gdy beton
zostat wylany zbyt wczesnie.

Brak wigzania kolejnych operacji

(farby, tynki i inne)

Jesli uzyskana powierzchnia jest zbyt gtadka, jest to
wyrazny znak, ze uzyto zbyt duzej lub zbyt matej
ilosci produktu. Moze sie to zdarzy¢ zwtaszcza

w przypadku zawierajacych woski.

Beton o strukturze plastra miodu
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POWIERZCHNI

BETONU

Na coraz bardziej konkurencyjnym rynku z coraz
bardziej ztozonymi projektami, producenci matych
prefabrykatéw oraz producenci mebli ulicznych,

muszg stawi¢ czota wyzszym wymaganiom dotyczacym
jakosci i estetyki produkowanych przez nich elementéw
i podtdg, ktore produkuja, a ponadto musza zapewnic
tatwa i dtugotrwata konserwacje.

W przypadku wigkszych elementéw, takich jak panele

i Sciany, obrobka powierzchni jest coraz czesciej stosowana
w celu zapewnienia lepszej estetyki i wiekszej trwatosci.
Ich efekt wizualny wymaga doskonatego wykonczenia

i optymalnej ochrony przed szkodliwymi czynnikami
srodowiskowymi (zanieczyszczenie, pogoda, graffiti itp.).

Firma FUCHS opracowata game produktéw FILMAT,
ktoéra spetnia oczekiwania dotyczace poprawy

i optymalizacji produkcji prefabrykatéw

u naszych klientéw.

Gama produktow FILMAT

Wskazoéwki dotyczgce aplikacji

Aby uzyskac jak najlepsze powierzchnie przy stosowaniu
lakieréw, srodkéw ochronnych i czyszczacych, zalecamy
zastosowanie nastepujacych wskazéwek:

® Powierzchnie betonowe, na ktérych stosowane sg
te produkty, musza by¢ wolne od kurzu i brudu.

* Musza by¢ wystarczajaco porowate, aby produkt
mogt wniknad i zapewnic jego przyczepnosc.

e W przypadku lakieréw, farb i srodkéw ochronnych
na bazie wody nie zaleca si¢ nakladania ich na beton
polerowany lub beton z domieszkami hydrofobowymi
w skladzie.

® Poziomy wydajnosci podane w arkuszach danych sg
orientacyjne i beda sig rézni¢ w zaleznosci od
porowatosci powierzchni betonu.

Produkty

Opis

FILMAT AQ 773

Srodek hydrofobowy, ktéry zapobiega powstawaniu wykwitéw i plam wilgoci. Wyglad przedmiotu pozostaje niezmieniony.

FILMAT 300 Lakier emulsyjny do betonu, ktéry ujednolica i wydobywa kolor z btyszczacym wykonczeniem.

FILMAT 300F Lakier emulsyjny do ptytek, ktéry tworzy ochronng i wodoodporng powtoke.

FILMAT 2330 Lakier emulsyjny o niskiej lepkosci do betonu, ktéry wzmacnia kolor obrabianych powierzchni.

FILMAT 725 Lakier na bazie rozpuszczalnika, ktéry wzmacnia kolor z satynowym wykonczeniem.

FILMAT 750 Lakier na bazie rozpuszczalnika, ktéry nadaje obrabianym przedmiotom bardzo btyszczace wykonczenie na mokro.

FILMAT PLACAS

Szara farba do ochrony i dekoragji betonu, dostepna w réznych odcieniach.

FILMAT R

Opozniacz powierzchniowy do prefabrykatow.

FILMAT PROTECTOR RSD

Nieprzywierajaca ostona czesci ramy utatwia czyszczenie.

FILMAT 360 AT

Ochrona przed plamami, nieprzywieranie gumy do zucia i wysoka odpornos¢ na zarysowania i szkodliwe
czynniki sSrodowiskowe.

NET EMPREINTE
CF AEROSOL

Spray do usuwania graffiti.




Nasza wartosc

dodana

FUCHS Laboratorium

FUCHS Hiszpania opracowuje i produkuje petng game
produktéw dla przemystu budowlanego na rynek krajowy
i miedzynarodowy.

Posiadamy wtasne laboratorium badawczo-rozwojowe

z duzym potencjatem potencjatem badawczym i ponad
40-letnim doswiadczeniem, ktore $cisle wspotpracuje Scisle
wspotpracuje z innymi zespotami badawczo-rozwojowymi
w grupie FUCHS.

Stata wspétpraca z naszymi klientami, centrami
technologicznymi i innymi graczami w branzy budowlanej
umozliwia nam przewidywanie potrzeb rynku poprzez
tworzenie produktéw i ustug, ktére oferujg zrbwnowazone
i innowacyjne rozwigzania.
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Testy referencyjne dla domieszek

Testy przeprowadzone

w hiszpanskiej filii Grupy
FUCHS sa znormalizowane,
a domieszki, ktére opraco-
wujemy i produkowane
przez nas posiadajg CE
(UNE-EN 934- 2:2010
+A1:2012).

Certificado de conformidad

el cormect e prodiczién ea [dica

Test z zamknietym obiegiem powietrza:
UNE-EN 12350-7

Okredlenie ilosci powietrza uwigzionego w Swiezej
prébce betonu wyrazonej w procentach przy uzyciu
metodg manometryczna.

Test ten polega na umieszczeniu probki betonu
z nieznang iloscig powietrza w zamknietej komorze
powietrznej o znanej objetosci powietrza i cisnieniu.

Procentowa zawartos¢ powietrza w betonie
mierzy sie za pomoca manometru.

Na podstawie uzyskanych wynikéw opracowujemy
domieszki, ktore spetniajg limity powietrza ustalone
dla betonu zgodnie z jego zastosowania.

Testy z superplastyfikatorami

Test plyniecia (UNE-EN 12350-8:2011)
Pomiar czasu przeptywu samozageszczajacego
sie ptynu beton. Test ten umozliwia pomiar
przeptywu betonu i jego konsystencji.

Test J-ring (UNE-EN 12350-12:2011)

Okreslenie zdolnosci przepuszczania. Ta procedura
pokazuje zdolnos¢ betonu do przechodzenia
przez przestrzenie migdzy zbrojeniem.

Test V-funnel (UNE-EN 12350-9:2011)

Ten test okresla czas potrzebny do tego, aby

beton przeptynat przez lejek w ksztalcie litery V.

W ten sposob okreslana jest odpornos¢ na segregacje
betonu samozageszczalnego.

Test wytrzymalosci: UNE-EN 12390-3
Okresla wytrzymatos$¢ na sciskanie przy uzyciu
prasy hydraulicznej. Jest to test niszczacy (DT),
ktéry daje nam wysoce wiarygodna wartos¢
dla wytrzymatosci betonu na sciskanie.

Test czasu wigzania: UNE-196-3

Wiazanie betonu jest egzotermiczna reakcjg chemicznag
ktéra mierzy czas twardnienia, ktéry wystepuje,

gdy cement i woda wchodza w kontakt.

Podczas ogélnego procesu utwardzania mieszanina
poczatkowo traci swoja plastycznosé i staje sie trudna
w obrébce. Stan ten nazywany jest "wigzaniem
poczgtkowym". Podczas normalnego utwardzania
mieszanki, konsystencja osigga znaczacy poziom:
koncowe wigzanie.

Automatyczny system igtowy Vicat pozwala nam
okresli¢ ilosciowo czas wigzania. Informacje te sg
niezbedne do opracowania przyspieszaczy i opdzniaczy,
a takze innych domieszek, takich jak superplastyfikatory.

Test wodoodpornosci UNE-EN 934-2
Zgodnie z norma EN 480-5 przeprowadzany jest test,
ktéry pomaga nam okresli¢ absorpcje kapilarng betonu.

Beton o niskim wspdtczynniku kapilarnosci zapewnia
wigkszg odpornosé na wykwity i plamy spowodowane
wodga lub wilgocia, a takze zapobiega przesigkaniu.

Przeprowadzamy inne testy uzupetniajace, takie jak test
wodoodpornosci i wykwitow DIN 5211 (UNE EN 83830).
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W poszukiwaniu idealnego srodka antyadhezyjnego
dla kazdego z naszych klientéow

Srodki antyadhezyjne to wysoce ztozone produkty
o kluczowym znaczeniu dla jakosci powierzchni
betonu i czyszczenia szalunkéw. Z tego powodu
poswigcamy catg naszg wiedzg, technologie

i zasoby na znalezienie najbardziej odpowiedniego
srodka antyadhezyjnego dla kazdego klienta, aby:

e redukcja czasu i kosztéw operacyjnych;

e zoptymalizowac proces;

e uzyskanie powierzchni betonowych bez skaz i plam;

e uzyskanie czystych, bezpytowych, odpornych
na korozje i trwalszych formy;

¢ znalezienie najbardziej zrbwnowazonego
rozwigzania najmniejszym mozliwym oddziatywaniu
na $rodowisko.

Kompatybilnos¢ beton/srodek antyadhezyjny
Srodki antyadhezyjne réznie reaguja z betonem
w zaleznosci od ich natury chemicznej.

W naszym laboratorium przeprowadzany jest

test zaprojektowany przez nasz zespét badawczo-
rozwojowy. W celu zaobserwowania zachowania

i reakcji powierzchni styku oraz kompatybilnosci
srodka antyadhezyjnego z betonem zwykle uzywanym
przez klientow.

Test ten zapobiega gtéwnie stabemu usuwaniu
powietrza i powstawaniu pecherzykéw powietrza,
ktére powoduja problemy z z wykonczeniem,
ktére sa czesto spotykane przez technikow FUCHS
i ktore bez trudu rozwiazuja.

Naszg wartoscia jest optymalizacja wykorzystania
srodkéw antyadhezyjnych dla naszych klientow
dla naszych klientéw, bez wptywu na ich proces
produkcyjny i dbajac o wszystkie fazy testowania
i aplikacji.

Scisle wspotpracujemy z naszymi klientami. Bliskos¢
naszego laboratorium pozwala nam przeprowadza¢
rézne niestandardowe testy ich kruszyw i cementéw
w celu zbadania kompatybilnosci z kazdym rodzajem
betonu.

Test uwalniania

Dysponujemy licznymi formami z réznych materiatow
i ksztattow, ktére pozwalajg nam replikowacd
wymagania naszych klientow.

W przypadku form pionowych mozemy przetestowac
rézne rodzaje uwalniania i utwardzania poprzez
zastosowanie réznych wartosci procentowych
wilgotnosci i temperatur.

Oprocz obserwowania zachowania srodka uwalniajacego
na tego typu powierzchni, mozemy sprawdzi¢ wynik,

jaki w naroznikach i czy moze wystgpi¢ ryzyko odpryskéw
lub pekniec.
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Testy korozyjne dla
srodkéw antyadhezyjnych

W celu przedtuzenia zywotnosci form, t6z i szalunkéw
oraz aby zapobiec uszkodzeniom betonu spowodowanym
korozja, przeprowadzamy réwniez testy korozyjne stali

w naszym stali w naszym laboratorium w celu analizy

i okreslenia zdolnosci naszych srodkéw antyadhezyjnych
do ochrony przed korozja.

Test korozji (TEST DIGIGALV)

Test ten polega na zanurzeniu dwdch elektrod

w prébce srodka antyadhezyjnego i przy uzyciu
przyrzadu Digigalv prad jest wytwarzany migdzy nimi,
co pozwala nam zmierzy¢ réznice w natezeniu pradu.
Ten test pozwala nam uzyskac szybko$¢ postepowania
korozji, a takze jej rodzaj.

Test na korozje wodna
Badanie ochrony blachy stalowej przed korozja wodna
z mieszaniny wody i cementu dostarczonej przez klienta.

Uzyskane wyniki sg doktadniejsze, poniewaz w wigkszym
stopniu odwzorowujemy warunki procesowe naszych
klientow.

Test korozyjny bibuty filtracyjnej (IP-287)
Okreslenie wiasciwosci antykorozyjnych srodkéw
antyadhezyjnych i technik zapobiegania rdzy,
gdy sa one zmieszane z woda.

Norma IP-287 okresla metode oceny potencjalnego
rdzewienia elementéw metalowych podczas podczas
operacji produkcyjnych, w ktérych stosowane sg $rodki
antyadhezyjne. Test trwa dwie godziny, przy uzyciu
znormalizowanych wiéréw metalowych umieszczonych
na bibule filtracyjnej, gdzie kazda wytworzona rdza
jest widoczna.

Test korozji zeliwa (IP-125)

Zgodnie z norma IP-125, wtasciwosci korozyjne produktu
na zeliwie sg analizowane. Dwa metale s w kontakcie
przez 16 godzin w kontrolowanej temperaturze

i wilgotnosci. Ten test pozwala nam ocenic ilos¢ i rodzaj
wytwarzanej korozji oraz poprawi¢ zdolnos¢ srodka
antyadhezyjnego do zapobiegania korozji.

Komora solna ASTM B117 - 18

Test w komorze solnej polega na odtworzeniu
kontrolowanej atmosfery korozyjnej, w celu przyspieszenia
procesu korozji metali i opracowaniawysoce skutecznych
srodkow antyadhezyjnych, ktére dziataja w trudnych
warunkach srodowiskowych.
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Srodowisko, zdrowie i bezpieczenstwo

W firmie FUCHS srodowisko, zdrowie i bezpieczenstwo

w pracy (EH&S) sa priorytetami w naszej strategii
korporacyjnej i sg réwnie wazne jak rozwdj i dostarczanie
wysokiej jakosci produktow.

Zréwnowazony rozwoj

Zrownowazony rozwoj

FUCHS rozumie zréwnowazony rozwdj jako centralny
element swojej strategii korporacyjnej, aktywnie
uwzgledniajac trzy filary zréwnowazony rozwéj:
ekonomiczny, srodowiskowy i spoteczny.

Odpowiedzialnos¢ finansowa

FUCHS uznaje zrobwnowazony rozwéj w dziatalnosci
finansowej jako fundamentalng zasade i dtugoterminowa
gwarancje biznesowa.

Odpowiedzialnos¢ srodowiskowa

FUCHS angazuje sie w produkcje przyjazna dla
srodowiska. Z tego powodu produkujemy srodki smarne,
ktére zmniejszajg emisje i wdrazamy polityki majace

na celu ochrone zasobéw naturalnych poprzez
zmniejszenie zuzycia energii i wody.

To odpowiedzialne podejscie nie ogranicza sie jedynie
do przestrzegania odpowiednich przepiséw prawa,
poniewaz jestesmy réwniez zobowigzani do poéjscia

o krok dalej poprzez promowanie ciaggtej poprawy
warunkow pracy i zrbwnowazonego rozwoju.

e Unikanie zagrozen dla zdrowia zwigzanych z praca
tam, gdzie to mozliwe.

¢ Przeprowadzanie oceny BHP wszystkich uzywanych
materiatéw, ograniczenie stosowania materiatéw
niebezpiecznych, w szczegoélnosci substancji
wzbudzajacych szczegolnie duze obawy (SVHCQ),
takich jak substancje rakotworcze, mutagenne
i toksyczne dla rozrodczosci (substancje CMR).

e Zapewnienie zgodnosci z przepisami w zakresie
klasyfikacji i oznakowania produktow
(rozporzadzenie CLP) oraz tworzenie kart
charakterystyki.

e Zapewnienie zgodnosci z obowigzujgcymi
wymogami rejestracji (REACH) i wymogoéw
dotyczacych zgtaszania produktéw.

Srodowisko

Surowce
Dostawcy /
Zaopatrzenie

Smary koncowe
Produkcja /
Produkty

A.A
Zréwnowa-
zony rozwoj

~ —1
Spoteczenstwo

Wewnetrzne:
Pracownicy

Ekonomia

Akcjonariusze
Wartos¢

Social
stakeholders
Value

Zewnetrzne:
Spotleczenstwo

Odpowiedzialnos¢ spoteczna

W celu promowania odpowiedzialnosci spotecznej,
FUCHS opiera kazde ze swoich dziatah na wtasnym
kodeksie postepowania, a takze na wartosciach,

takich jak dziatania na wtasnym kodeksie postgpowania,
a takze na wartosciach takich jak zaufanie, tworzenie
wartosci, szacunek, niezawodnos¢ i uczciwosé.



| FUCHS $rodki smarne dla przemystu

Innowacyjne srodki smarne potrzebuja
wykwalifikowanych inzynieréw wdrozeniowych

Kazda zmiana $rodka smarnego powinna by¢ poprzedzona fachowa konsultacja dotyczacg danego zastosowania.
Tylko wéwczas mozna wybra¢ najlepszy system smarowania. Doswiadczeni inzynierowie firmy FUCHS chetnie doradzg
w sprawie produktéw do danego zastosowania, a takze w sprawie naszej petnej oferty srodkéw smarnych.
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