Viar FUCHS Lubricants

Pa FUCHS Lubricants ser vi oss sjalva som en langsiktig samarbetspartner till vara kunder. Vi ar
problemldsare med kunskap om vara kunders verksamheter, processer och de dkande kommersiella
krav som stalls i var snabbt foranderliga varld.

Tillsammans med vara kunder hittar vi nya méjligheter att effektivisera produktionen och rationalisera
hanteringen, vilket leder till 6kad I6nsamhet. | nara samarbete kombinerar vi vara respektive expert-
omraden for att nd optimalt resultat, nagot som i vissa fall kan krava skraddarsydda l6sningar.

Ratt skarvatska, lika viktigt som ratt verktyg.

Att valja ratt skarvatskeprodukt vid metallbearbetning ar ett utmarkt exempel pa hur sma detaljer
kan fa stora effekter. Ratt skarvatska minskar antalet oplanerade driftstopp och dkar livslangd pa
bade verktyg och skarvatska. Det dkar den tekniska nyttjiandegraden, vilket reducerar kostnaden per
producerad detalj. Med ratt skarvatska, ratt tillsyn och ratt hantering kan du halla produktionen pa
en hdg och jamn niva - bade kvalitets- och effektivitetsmassigt. | vissa fall kan du till och med reducera
ett eller flera steg i tillverkningsprocessen som ger ytterligare besparingar i bade pengar och tid.

Produkter som haller mattet ur alla aspekter

En skarvatska ska vara bra pd manga omraden. Den ska paverka miljon i sa liten utstrackning som
mojligt under hela sin livscykel, fran produktutveckling och anvandning till destruktion. Vi lagger stor
vikt vid alla delar i hela kedjan for att skapa produkter som haller mattet ur alla aspekter.

Vart produktprogram innehdller den senaste teknologin och utvecklas fortlopande i hdg takt utifran nya
kundkrav och andrad lagstiftning. Stratus HC ar var mest avancerade produktserie baserad pa syntetiska
basoljor vilket bidrar till 6kad produktivitet och minskat verktygslitage. Den syntetiska basoljan minimerar
oliedimma och den extremt 1aga aromathalten ger en optimal arbetsmiljé.

| var applikationsguide far du en 6éversikt 6ver lampliga kombinationer mellan olika skarvatskor,
bearbetningsmetoder och material.
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Generellarad och tips fér hantering av skarvatskor

1. Utse en person som ar emulsionsansvarig.
« Han/hon kontrollerar att det ar ratt koncentration i systemen.
« Fyller i en loggbok med koncentration och pH-varden
« Utfor korrigerande atgarder for att bibehalla vatskans optimala egenskaper.

2. Mark upp maskinerna. Anvander ni olika skarvatskor for olika typer av bearbetning, mark da upp maskinerna med
vilken typ av skarvatska som ska anvandas i respektive maskin. Det minskar risken fér sammanblandning som kan
innebara att egenskaperna i skarvatskan férsamras.

3. Forsok att minimera antalet “déda” utrymmeni systemet dar skarvatskan kan bli stillastaende.

4. Kontrollera att koncentrationen ar pa ratt niva.

5. Jamn pafylining koncentrat/vatten.

6. Kontrollera att pH-vardet ligger pa ratt niva. Eventuellt stoddosering av pH-booster, konserveringsmedel (se bild 1).
7. Hall vatskan sa ren som mojligt

8. Minimera lackolja med hjalp av skimmers och separatorer.

9. Kontinuerligt borttagande av spanor.

10. Minimera systemens stillestandstid. Vid stillestand, hoj upp pH-vardet 0,2-0,3 enheter. Om det ar ett langre
stillestand, t.ex. sommaruppehall, kan det aven behova tillsattas baktericid. Cirkulera systemet med jamna mellanrum
alternativt tillsatt luftning. Fér mindre system fungerar det bra med en liten akvariepump.

11. Planerade vatskebyten. Genom bra kontroll pa sina system slipper man oplanerade och kostsamma byten.
12. Anvand alltid systemrengorare i samband med byte.
13. FOr att fa en stabil emulsion ar det nodvandigt att alltid halla koncentratet i vattnet och inte tvartom.

14. Forvara alltid skdarvatskorna inomhus med en temperatur mellan +5°C och +30 °C dven vid transporter.

Bild 1. Stoddosering (som vi hanvisar till i ovanstaende text, punkt 6)
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Teknisk egenskaper Typ av bearbetning Typ av bearbetning
Produkt Teknisk niva | Viskositet40°C |, Densitet | Flampunkt | Ester/Fettsyra , Svavel Passivt | Svavel Aktiv | Fosfor | Svarvning | Slipning | Gangning | Brotschning | Borrning | Kapning | Gjutjarn | Stal | Rostfrittstal | Hardmetall | Aluminium | Kopparlegeringar | Titan
Stratus 32 1 30,6 871 212 No No No No + + + X +++ + 4+
Stratus EV 2 1 23 819 102 No No No No ++ + + ++ +
Stratus 122 1 22,0 905 180 No No No No + ++ + + 4+ + ++
Stratus 222 2 20,4 865 204 Yes No No No ++ T + ++ +4+ + + ++
Stratus 232 2 30,6 873 220 Yes No No No ++ ++ + ++ +++ + + ++
Stratus 346 2 46,0 875 242 No Yes No Yes + + + + +++ ++ + ++
Stratus 410 3 12,6 851 170 Yes Yes No Yes ++ +++ + + ++ +++ ++ +++ + ++ +
Stratus 420 3 25,0 873 206 Yes Yes No Yes +++ ++ + + ++ +++ ++ +++ + +++ +
Stratus 438 3 38,0 885 212 Yes Yes No Yes +++ + + + ++ +++ ++ +++ + +++ +
Stratus 440 3 40,0 897 210 Yes Yes No Yes ++ + + + + 4+ 4+ ++ + ++ +
Stratus 446 3 46,0 878 210 Yes No No Yes +++ + + + ++ +++ ++ +++ ++ ++ +
Stratus 530 2-3 34,0 879 218 Yes Yes No No +++ ++ + ++ ++ +4+ ++ + +++
Stratus 710 4 10,4 910 150 Yes Yes Yes No +++ +++ ++ + ++ ++ +++ 4 ++ + ++
Stratus 720 4 24,0 920 170 Yes Yes Yes No ++t ++ ++ + ++ +++ +++ +++ ++ + ++
Stratus 108 HC 1 79 830 176 No No No No + ++ + + ++ + + St
Stratus 208 HC 2 77 836 164 Yes No No No ++ +++ + + ++ ++ + + +
Stratus 408 HC 3 8,0 836 170 Yes No No Yes +++ +++ + + ++ +++ ++ ++ + + ++ ++
Stratus 416 HC 3-4 12,4 839 190 Yes No No Yes +++ +++ + + +++ +++ ++ +++ + + + +
Stratus 612 HC 3 14,5 849 180 Yes Yes No No +++ ++ + + ++ +++ ++ +++ + ++ +++
Stratus 616 HC 3 15,0 856 180 Yes Yes No No +++ ++ + + ++ +++ ++ +++ + ++ 4+
Stratus 622 HC 3-4 22,0 864 202 Yes Yes No No +++ ++ + + ++ +++ ++ +++ ++ + ++ +++
Stratus 708 HC 4 8.3 841 178 Yes Yes Yes No ++ +++ + + ++ ++ ++ ++ ++ + ++
Stratus 810 HC 5 15 866 160 Yes Yes Yes Yes +++ +++ ++ ++ ++4+ +++ ++ +++ +++ ++ ++ +
Stratus 815 HC 5 15,0 865 180 Yes Yes Yes Yes +++ +++ +++ +++ +++ +++ ++ +++ +++ ++ ++ +
Stratus 825 HC 5 26,5 870 192 Yes Yes Yes Yes +++ ++ +4++ +++ +4++ +++ ++ +++ +++ ++ ++ +
Stratus 204 White 2 41 831 133 Yes No No No ++ +++ + + ++ ++ + + +
Stratus 405 White 3 4,3 834 142 Yes No No Yes ++ +++ + ++ ++ ++ ++ s + +
CutWay Bio MQL 3-4 8,9 866 206 Yes No No No +++ +++ + + Y ++ + ++ ++ +
CutWay Bio 205 3 5,2 863 194 Yes No No No ++ +++ + + ++ ++ + ++ + ++ ++
CutWay Bio 210 3-4 8,9 866 206 Yes No No No +++ +++ + + ++ ++ + ++ + + ++ ++
CutWay Bio 250 4 51,6 920 270 Yes No No No +++ + +4++ + ++ ++ + ++ ++ ++
CutWay Bio 610 4 10,0 874 220 Yes Yes No Yes +++ ++4+ ++ + ++ +++ ++ ++ ++ + ++ ++
CutWay Bio 718 5 19,4 902 166 Yes Yes Yes No +++ ++ +++ +++ ++ +++ ++ ++ ++ + ++ +
Teckenfoérklaringar +++ Speciellt utvecklad fér ++ Rekommenderas + Fungerar - Rekommenderas ej

Latt att bearbeta
Gjutjarn
Kopparlegeringar
Automatstal
Laglegerat stal
Hoglegerat stal
Aluminiumlegeringar
Rostfritt
Ni-legeringar

Titan

Svart att bearbeta

Hur valjer man ratt skarvatska?

Vid val av de flesta smérjmedel kan man utga fran normer, specifikationer och godkannanden fran

maskintillverkaren, men nagra normer och godkannanden finns sallan pa skarvatskor. Valet av skarvatska

beror pa vilket material som ska bearbetas och vilka typer av maskiner som ska anvandas. De flesta

maskiner fungerar utmarkt med bade vattenblandbara skarvatskor och skaroljor, medan
andra ar mer anpassade for en speciell typ av produkt.

For att kunna valja ratt skdrvatska maste man ta hansyn till:

« Vilka typer av material som ska bearbetas
» Typ av bearbetning
» Arbetsmiljo, lokaler, halso- och miljdaspekter

Material

Gjutjarn och kopparlegeringar ar de lattaste materialen att bearbeta. Hoglegerat stal och aluminium-
legeringar ar mer svarbearbetade och kraver avancerade hdgsmadrjande produkter.

Materialets inverkan pa vatskan

Nar vi daremot tittar pa materialets inverkan pa skarvatskan kommer gjutjarn och kopparlegeringar
hogt upp. Vid bearbetning ger de ifran sig sma metallpartiklar som latt fastnar i skrymslen och vrar
och smutsar ner maskinen. Darfor staller bearbetning av dessa material hogre krav pa vatskans
renhallande egenskaper.

DE VANL\GLASTE
MATER\ALLRUPPERNA

Lag inverkan

Titan

Nl-legeringar
Rostfritt
Aluminumlegeringar
Hoglegerat stal
Laglegerat stal
Automatstal
Kopparlegeringar
Gjutjarn
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